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本手册中包含的信息如有变更，恕不另行通知，且不应视为珞石的承诺。珞石对本手册中可能出现的错误概不负责。  

除本手册中有明确陈述之外，本手册中的任何内容不应解释为珞石对个人损失、财产损坏或具体适用性等做出的任何担保或

保证。  

珞石对因使用本手册及其中所述产品而引起的意外或间接伤害概不负责。  

未经珞石的书面许可，不得引用或复制本手册和其中的任何内容。  

可通过联系珞石技术支持工程师以获取此手册的纸质复印件。  
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1 功能说明 

1.1 电子铭牌 

1.1.1 概述 

说明 

电子铭牌配置于工业机器人，安装于本体，主要用于保存和本体相关的数据，避免更换工控

机或者更换控制柜导致的基本数据丢失。 

目前电子铭牌保存的数据包括电子铭牌 ID、机型、硬件版本、SN 序号、机械零点参数，运动

学参数、动力学参数；其中，机械零点参数、运动学参数、动力学参数均可以通 过 HMI 覆

盖电子铭牌中的数据。当选择使用电子铭牌的数据时，会默认使用电子铭牌的数据覆盖控制

器的数据；但当电子铭牌中的机型与控制器中的机型不一致时，会写入数据失败，且使用电

子铭牌数据失败；使用时需注意，控制器的机型必须与电子铭牌中的机型信息保持一致。 

1.1.2 电子铭牌的使用 

1.1.2.1 软件规格简介 

说明 

电子铭牌的软件功能主要分为控制器和 HMI 两部分，控制器负责电子铭牌的数据读取、校

验、覆盖等功能，HMI 负责电子铭牌相关操作命令的下发及数据展示等功能。控制器在开机

启动后，会首先检测电子铭牌是否存在：若存在，则正常读取数据，进行数据校验，并将校

验结果进行存储；若不存在且用户未选择使用电子铭牌，则直接使用控制器数据正常运行，

若不存在且用户选择了使用电子铭牌，则会给出电子铭牌不存在的提示。HMI 在连接上控制

器后，会首先检测控制器内电子铭牌数据校验的结果，并根据不同的校验结果进行弹窗提

示，用户只需根据弹窗提示进行操作即可，具体操作步骤可详见 1.1.2.2 节。 

1.1.2.2 界面使用 

开机选择 

开机后，控制器会检测电子铭牌中的数据是否与控制器中的数据相同； 

若相同，则会直接使用控制器内的数据，且无任何提示信息； 

若不同，则会弹框提示是否使用电子铭牌中的数据，如下图； 

 

若成功使用电子铭牌中的数据，则会默认使用电子铭牌的数据覆盖控制器中的数据。 

几种出现弹框提示的情况： 



 

 

1）若检测到存在电子铭牌且数据与控制器不同，则会弹框提示“是否使用电子铭牌数据”；若

选择是，则使用电子铭牌中的信息；若选择否，会直接使用控制器数据； 

2）选择过一次使用电子铭牌数据后，再次开机，会默认使用电子铭牌信息；当控制器信息再

次与电子铭牌信息不同时，才会重新弹框提示“是否使用电子铭牌数据”； 

3）若开机初始就不存在电子铭牌，则会默认使用控制器数据；但使用过电子铭牌信息后，若

下次开机检测不到电子铭牌，则会提示“是否使用控制器数据”；选择是，正常使用控制器数

据；选择否，控制器整体处于故障状态，无法进行操作，需要重启解决； 

 
  

 
提示 

 

1、当电子铭牌中的机型与控制器中的机型不符时，会使用电子铭牌数据失败；若想成功使用电子铭

牌中的数据，需注意保持控制器中的机型数据与电子铭牌中的机型数据相同。 

 

电子铭牌界面显示 

HMI 界面依次点击：机器人配置->设置->电子铭牌，此界面会显示电子铭牌中的相关信息；若

控制器检测到电子铭牌，无论使用电子铭牌与否，此界面都会显示电子铭牌中相关参数段的

信息； 

电子铭牌的状态可以通过此界面的状态栏位进行判断；三个参数分别表示：电子铭牌状态，

电子铭牌数据与控制器数据的匹配情况，开机是否“点击使用电子铭牌”按钮，如下图： 

 

 

开机若未检测到电子铭牌，界面显示则如下图； 

 

 

 
  



 

 

 
提示 

 

1、状态栏第三个参数，只要点击使用电子铭牌数据，无论数据使用成功与否，此位置都会显示为使

用。 

 

电子铭牌界面功能介绍 

1) 导出控制器数据：将控制器中相关参数段的数据导出至文件中； 

2) 导出电子铭牌数据：将电子铭牌中的数据导出至文件中； 

3) 刷新：同步电子铭牌信息状态； 

4) 基础信息：显示电子铭牌中基础信息的参数段；不可手动修改； 

5) 编码器电池电压：显示编码器电池电压；每次开机或开机后的每 24h 会检测一次编

码器电池电压，并显示实际的电压值；不可手动修改； 

6) 运动时间：当电机有动作时，会累加运动时间；界面显示值会每 1h 刷新一次；不可

手动修改； 

7) 机械零点参数、运动学参数：界面会分别显示控制器的目前值及电子铭牌的目前

值；不可手动修改； 

8) 动力学参数：此参数段在界面隐藏显示； 

9) 覆盖电子铭牌数据：使用控制器中的数据覆盖电子铭牌中的数据； 

 



 

 

 

 
  

 
提示 

 

1、导出的所有数据均为加密显示。 

2、若选择使用电子铭牌，当机器人在进行零点标定、修改本体参数、动力学辨识操作后，控制器会

自动向电子铭牌中同步修改后的数据。 

 

1.1.2.3 硬件规格简介 

说明 

电子铭牌通过 RS485 通信方式与控制器交换数据，通过控制柜内的抱闸板输出的 DC24V 进行

供电，主要控制架构如下： 

 

 

电子铭牌硬件由一块电路板组成，存储采用单片机片内 FLASH，使用 24V 供电，内部降为 5V

与 3.3V，并对外输出 5V，电子铭牌同时集成编码器电压测量功能，与编码器信号电源转接功

能。 

电子铭牌主通讯接口为 RS485，波特率为 115200。 

电子铭牌自身耗电约 200mW，连接编码器后总共耗电约 6W。  

序号 
连接器

位号 
Pin 数 用途 连接器型号 点位定义 



 

 

1 J1 2 电池电源 A2508WV-2P 
1：VBatt+ 

2：GND 

2 J2 4 

24V供

电，

RS485 

A2508WV-4P 

1：24V+ 

2：GND 

3：RS485B 

4：RS485A 

3 J3 12 
编码器信

号输出 
PHB-2x6A 

1:DATA_N1     7:DATA_P6 

2:DATA_P2     8:DATA_N3 

3:DATA_P1     9:DATA_N5 

4:DATA_N2     10:DATA_P4 

5:DATA_N6     11:DATA_P5 

6:DATA_P3     12:DATA_N4 

4 J4 18 
编码器

1-3 
PHB-2x9A 

1:+5V         10:GND 

2:DATA_N3     11:DATA_N1 

3:GND         12:+5V 

4:DATA_P3     13:+5V 

5:GND         14:DATA_N2 

6:VBatt+      15:GND 

7:VBatt+      16:DATA_P2 

8:GND         17:GND 

9:DATA_P1     18:VBatt+ 

5 J5 20 
编码器

4-6 
PHB-2x10A 

1:+5V         11:DATA_N4 

2:DATA_N6     12:+5V 

3:GND         13:+5V 



 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 

  

 
警告 

 

1、电子铭牌+5V 对外供电不得超过 2A，连接前请预估功耗。 

2、编码器电池只适用于单芯或者多芯并联电池，电压超过 5V 的多芯串联电池可能会损坏电子铭牌检

测功能。 

 

1.1.2.4 故障处理与维护 

说明 

以下为软硬件在使用中有可能会遇到的问题，在此列举问题出现的可能原因及解决方案，供

参考；  

 

编号 现象描述 可能的原因 推荐的操作 

1 电子铭牌一直正常使用，突

然标定零点等操作覆盖电子

铭牌数据失败； 

➢ 电子铭牌与工控机的串口通

信线没有接好； 

➢ 电子铭牌被损坏； 

 

➢ 重新进入电子铭牌界面，查看电子

铭牌的状态是否显示为“错误”； 

➢ 检查电子铭牌与工控机的串口通信

线是否连接牢固； 

➢ 断电重启； 

➢ 使用控制器内数据； 

2 开机选择使用电子铭牌数据

失败； 

➢ 电子铭牌的机型信息与控制

器中机型信息不符； 

➢ 统一电子铭牌的机型信息与控制器

的机型信息； 

4:DATA_P6     14:DATA_N5 

5:GND         15:GND 

6:VBatt+      16:DATA_P5 

7:VBatt+      17:GND 

8:GND         18:VBatt+ 

9:DATA_P4     19:备用 

10:GND        20:备用 



 

 

编号 现象描述 可能的原因 推荐的操作 

3 机器人因为电子铭牌不存在

处于故障状态； 

➢ 控制器无法检测到电子铭

牌，弹框提示“是否使用控

制器信息”，选择否； 

➢ 电子铭牌供电出现问题； 

➢ 电子铭牌损坏，需要更换电

子铭牌； 

➢ 断电重启，开机后选择使用控制器

数据； 

➢ 检查电子铭牌的状态灯是否正常，

不正常请测量 J2 连接器的 1.2 引脚

是否有 24V 供电。若有 24V 供电，

则电子铭牌损坏，请更换电子铭

牌。若无 24V 供电，请检查整体供

电线路是否异常。 

➢ 需要更换新的电子铭牌时，可以将

电子铭牌直接安装到本体内部，再

通过控制柜内，工控机 RS485 接口

的连接器对电子铭牌进行数据烧

写。注意在烧写数据时，请保持控

制柜处于上电状态，确保电子铭牌

处于正常供电状态。 

4 更换本体或者控制柜后，提

示是否使用电子铭牌数据 

➢ 电子铭牌的机型信息与控制

器中机型信息不符； 

➢ 统一电子铭牌的机型信息与控制器

的机型信息，选择“是”将本体中

的数据覆盖控制器中的数据信息； 

➢ 选择“否”则使用控制器自带的数

据信息； 

➢ 如果操作不当，误选择“否”，可进

行断电重启，再次提示是否使用电

子铭牌的数据。 

 
 

                                            以下为更换电子铭牌和编码器电池的步骤，供参考； 

 

更换电子铭牌（参照各个机型的电子铭牌的安装作业指导书进行）说明，下面针对 XB7-R1206 系列进行简单介绍

说明 

XB7 图示 

 
 

准备工具 力矩扳手、六角扳手、RS485 串口调试线、笔记本电脑、烧录软件、扎带 

更换电子铭牌 1.机器人如果可回零点，先将机器人回零点。回零点后，控制柜断电，拔下本体后的中继线。 



 

 

步骤 2.将电子铭牌上的各个接接插件拔下，开始拆卸电子铭牌的 4 颗固定螺丝。 

3.将新的电子铭牌安装上去，注意螺丝安装力矩 2Nm。安装线束上的线标插对应的接口，按照原先

的绑线方式固定好线束。 

4.装回底座电气安装板，插回中继线。将控制柜内工控机的 RS485 串口拔下，准备烧录用的串口调

试线和拔下的 RS485 串口线连接，对电子铭牌数据进行烧录。烧录成功后，关闭控制柜电源，插回

工控机上的 RS485 串口线。 

5.开机，根据提示选择使用电子铭牌数据，进行机械零点标定后，可正常使用。 

更换编码器电

池步骤 

1.拆底座如上述的更换电子铭牌步骤的第一步到第二步，将电子铭牌上 J1 引脚上的线束和本体线束

上的连接器拔下。 

2.将准备好的新编码器电池插入上一步拔出的接插件中。 

3.将旧的编码器电池接插件拔出，将本体端的接插件和电子铭牌的 J1 引脚线束相连接，固定好新的

编码器电池。 

4.开机，根据提示选择使用电子铭牌数据，进行机械零点标定后，可正常使用。 
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